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Hoy Inghor se sitla como referente en diseno,
fabricacion y exportacion de maquinaria e ins-
talaciones para la industria con presencia en
los 5 continentes.

Nuestro conocimiento y experiencia nos per-
miten trabajar en todas las fases del proyecto,
desde la conceptualizacion y asesoramiento
inicial hasta el servicio post-venta. Lineas de
barnizado, hornos de secado, sistemas de pu-
rificacion de aire y hornos para tratamientos
térmicos.

Today Inghor is a reference in design,
manufacture and export of machinery and
facilities for the industry with presence in the
5 continents.

Our knowledge and experience allow us
to work in all phases of the project, from
conceptualization and initial advice to after-
sales service. Coating lines, drying ovens,
air purification systems and ovens for heat
treatments.

Calle San Vicente, 8 - 9°
48001 BILBAO (Espana)
Tel: +34 944 411 012
inghor@inghor.es

www.inghor.es
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REGENERATIVE
THERMAL OXIDIZER

La solucién 6ptima para dar servicio a va-
rios hornos al mismo tiempo gracias a su
tecnologia que le permite ser autosuficiente,
consiguiendo generar la energia que necesi-
ta para su funcionamiento a coste cero.

Muy bajo mantenimiento, sin coste, 100%
auténomo

RTO

The optimal solution for servicing multiple
ovens at once. Thanks to its technology
which allows the RTO to be self-sufficient,
permitting the auto-generation of all the
necessary energy requirements, reducing
operational costs to zero.

Very low maintenance, no cost, 100% self-
sufficient



CARACTERISTICAS
DESTACADAS

La Oxidacion térmica regenerativa (RTO) es una calentar el lecho de ceramica. El calor recupera-
de las tecnologias de oxidacién con mas acepta- do de esta manera, se utiliza para precalentar los
cién hoy en dia. Mediante una oxidacién por tem- gases de entrada gracias a eficiente transferencia
peratura se consigue la destruccién de los COV's. térmica entre los gases de entrada y los gases de
La temperatura de funcionamiento de estos equi- salida.

pos es de 800°C con un tiempo de estancia de un

Los gases de combustion compuestos esencial-
segundo.

mente de agua (H20) y gas carbdnico (CO2) se
Una de las caracteristicas mas importantes es su evaclan mas tarde a la atmédsfera. Para que es-
bajo coste operativo frente a otras soluciones de tos equipos trabajen de forma auto-térmica (sin
depuracion. Consiste en un equipo formado por consumo de gas) se requiere un disefo especifico
tres torres que alojan un lecho ceramico y una para cada instalacién debido a que hay que bus-
boveda que hace de cdmara de combustién co- car una solucidn para un abanico de caudales y de
mun donde se produce la oxidacién de los sol- concentraciones de disolventes.

ventes. El calor producido por la combustion de

los gases que contienen los COV’s se utiliza para

DESCRIPCION
TECNICA

Alto porcentaje de recuperacion
térmico que puede alcanzar un
95% generando asi economias
sustanciales de combustibles y
reduccidén de los gases de efecto
invernadero.

El método trata los COV con una
eficacia de destruccion del 99%
y superior.

Destruccién de los olores nau-
seabundos.

Muy escasas emisiones de NOx
y CO2.

Costo de operacion y manteni-
miento minimo.

Sistema adaptable a las varia-
ciones de las concentraciones de
Ccov.

Ventilador a velocidad variable.

Sistema con control total sobre
todas las instalaciones para
optimizar los consumos.

OUTSTANDING
FEATURES

Regenerative thermal oxidation (RTO) is currently
one of the most widely accepted oxidation
technologies. The operating temperature of
these devices, which achieves the oxidation and
consequent destruction of VOC's by means of
high temperature, is 800°C with a residence time
of one second.

One of the most important features is its low
operating cost compared to other treatment
solutions. It consists of a piece of equipment
which comprises three towers housing a ceramic
bed and a vault as a combustion chamber, where
the oxidation of the solvents is produced. The
heat produced by the combustion of gases of the
VOCs is used to heat the ceramic bed. The heat

recovered in this way is then used to preheat
the inlet gases via the efficient thermal transfer
between the inlet and oulet gases.

Combustion gas essentially composed of water
(H20) and carbon dioxide (CO2) is later evacuated
into the atmosphere. For this equipment to work
in an auto-thermal way (no gas consumption) a
specific design is required for each installation
given that it is necessary to find a solution for the
corresponding range of flow rates and solvent
concentrations.

TECHNICAL
DESCRIPTION

High percentage of heat
recovery. It can reach 95%,
generating substancial fuel
savings and reduction of

greenhouse gases.

The method treats the VOCs
with a detruction efficiency of
99% or higher.

Destruction of foul odors.

Very low emissions of NOx and
Co2.

Low cost of operation and
maintenance.

Adaptable system to VOC
concentrations variations.

Variable speed fan.

» System with absolute control
over all facilities to optimize
consumption.




